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Valcove brusky

Bona Belt

230V 2,2kW 2400 200 -250mm 74 kg

napéti wkon ot./min $ifka vélce véha

- Siroka Skala vyuziti

« snadna ovladatelnost a preprava

« jednoducha vymeéna valcl

« Sifka valce 200 mm nebo 250 mm

« ergonomicka paka pro zvedani a spousténi vélce
« velmi ucinny vysavac

« zména nastaveni bez nutnosti obraceni stroje

« komfortni pristup k valci a femenu

« transportni kolecka pro snadnou manipulaci

Okrajove brusky

Bona Edge

230V 2,0kw 3000 130mm 178mm 12,5kg

napéti vykon ot/min  délka ramene disk vaha

- Efektivné shira prach

« \lysoka ucinnost brouseni

« \/elmi snadno ovladatelna

« \/ykonny motor

« U&inné odsavani

« Nizk& hmotnost

« Pro klasické kotouCe i pro kotouce na suchy zip

Bona Belt HD

230V 3 kW 1850/2050 200mm 85kg

napéti vykon ot./min §irka vélce véha

« dvé rychlosti pro optimalni vysledek brouseni

« lehce nastavitelny tlak: az 50% hmotnosti stroje
miZe byt pfeneseno na brusny valec

« snadna vymeéna brusnych papirli bez naradi

« specidlni valec na drasani podlah

« komfortni pfistup k valci a femenu
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Bona Edge XL
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230V 2,0kwW 3000 220mm 178mm 14,5 kg

napéti vykon ot./min  délka ramene disk vaha

« Efektivné shira prach

« \lysoka Ucinnost brouseni

« Snadna ovladatelnost

« \/ykonny motor

« U&inné odsavani

« Snadno prenosna

« Pro klasické kotouce i pro kotouce na suchy zip

Bona Belt Lite

230V 2,2kW 2400 200mm 60 kg

napét vykon ot./min  $itka valce vaha

« Optimalini rovnovaha mezi vahou a tlakem valce

« Mimoradné dobra ovladatelnost

» Hmotnost pouze 60 kg

« Lehce nastavitelny tlak: az 50% hmotnosti stroje
mUZe byt pfeneseno na brusny valec

« Snadna vyména brusnych papir(i bez naradi

« Specialni valec na drasani podlah

Bona Combi Edge

230V 1,15kW 3300 125/330mm 150mm 75/83kg

vykon ot/min  délka ramene disk vaha

« Lehce vyménitelné rameno

* Velmi snadna ovladatelnost

* Nizka hmotnost

* Integrovana LED lampa

« Stfedni tcinnost brouseni

« Utinné odsavani

« Bezpecnostni tlacitko na rukojeti



Elite Fleet

Bona Scorpion

230V 1,5kW 3000 200mm 45kg

napéti vykon ot/min  Sitka valce véha

- Kompakini bruska s vysokou Ucinnosti

« Nizk& hmotnost 45 kg

« Elektricka pojistka na rukojeti (pfi nehodé se
stroj sam vypne)

« Jednoduché nasazovani a vymerovani
brusného papiru bez naradi

« Specialni valec na drasani podiah

Bona Dual Edge

230V 1,15kW 4500 155mm 2x100mm 9kg

napéti vykon ot./min  délka ramene disk vaha

« Proti sobé rotujici dvojité disky

« Lepsi dostupnost v rozich

« Velmi snadné ovladatelnost

« \lysoka rychlost brouSeni

« Nizka hmotnost

«Integrovana LED lampa

« Uginné odsavani

« Bezpecnostni spousténi na drzaku

Bona Scorpion DCS

230V 1,3+1,2kW 3000 200mm 45kg

napéti vykon ot/min  Sitka vélce vaha

« Integrovany DCS vysavat

« Hmotnost pouze 45 kg

« Ovladaci tla¢itko na rukojeti

« 3 stupné ovladani tlaku

« Jednoduché nasazovani a vyménovani brusného
papiru bez naradi

« Soucasti jsou jednorazové papirové pytle
a HEPA filtr

Bezprasné odsavani

Bona DCS 70

230V 1,2kW 801 235m’/h 43kg

napéti vykon kapacita  priitok vzduchu vaha

« Profesionaini systém odsavani prachu pro
podlahové brusky.

« Systém shromazdovani prachu je uzavieny,
to znamena, Ze pri vyméné pytl(i prach neunika
do vzduchu.

« Snadné pfipojeni k brusnym strojim Bona.

Talifové brusky

Bona Flexi Sand 1.5

230V 1,5kW 147  407mm  45kg

napéti vykon ot/min  primér disku vaha

« Silny, jedno-rychlostni motor
« Jednoduché a ergonomicke ovladani

« Velkd koleCka pro snadnou manipulaci
« Kompatibilni s Bona Power Drive

Hloubkové gisténi

Bona Power Scrubber

230V 2,7kW 1100 2x400mm 101 34 kg

napét vykon ot./min kartace zasobnik vaha

« Vlysoky Cistici vykon

« \elmi snadnd manipulace

« Specializované protibézné kartace pro Gisténi
v8ech typl podlah

« Extrémné efektivni vysavani vody pro bezpe¢né
pouziti na drevénych podlahach

« Snadno se pini, Sisti a prenasi.



Brouseni drevéenych podlah

Drevené podlahy a parkety maji svou dlouholetou tradici. V posledni dobé, kdy se stale vice propaguje
trend zdravého zivotniho stylu v cistém ekologickém prostredi, zaznamenavajl
znovuzrozeni ¢astecné i diky modnosti téchto povrchl. Kromé prekrasného vzhledu maji také

praktické prednosti:

doslova své

e parkety jsou prirodnim vyrobkem

e parkety maji hodnotny image

e parketyjsou pro bydleni zdravé

e parketyjsou pfiznivé pro zivotni prostred(

e parketyjsou zavislé na uziti a péciong, jejich zivotnost
je ale zpravidla desetileti az tisicileti

e parketyjsou snadno osetfované

e parkety maji vliv na prijemné klima mistnosti

e parketyjsou teplé nanohy

e parketyjsou pruzné

e parketyjsou prizplsobivé

V této kapitole bychom chtéli poskytnout odbornikdm i domacim kutildm k dispozici potfebnou
pracovni pomdcku, kterd ma zprostfedkovat cenné pokyny pro spravné zachazeni se stroji na brouseni
podlah,

Nasledujici navod poskytuje slovni a obrazovy popis nejbé&znéjsich pracovnich postupd dle
soucasného stavu techniky. V jednotlivych pfipadech je presto Ucelné prizpGsobit pracovni postupy
individualnf situaci.
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1. Priprava podlahy pro brusné prace

Nové polozené parkety

Pro docilenf optimalniho vybrouseni musi byt podlaha pfed zacatkem brusnych praci ¢ista — bez prachu apod.
Uvolnéné parkety musf byt upevnény k podkladu.

Renovace starych parketovych a jinych drevénych podlah

Pfi renovaci parketovych nebo jinych dfevénych podlah je nutno zapustit pfipadné vycnivajici hfebiky, aby se
zabranilo poskozeni brousiciho prostfedku nebo vzniku jisker (nebezpeci vzniceni se brusného prachu). Jsou-li
spary mezi jednotlivymi parketami (palubkami) $irsi nez 2-3 mm, je nutno je vyplnit listami. PriliS Siroké spary se
obtizné vytmeluji. Pro opracovani okrajd a rohd je tfeba demontovat okrajové listy a zejména veskeré hrebiky,
kterymi byly pfipevnény k podlaze.

Brouseni difevénych podlah podle vzoru pokladky prvkl dievéné podlahy

Prapletovy vzor (mozaiky, vlysové a jiné parkety):
U tohoto vzoru pokladky parket je nutno vsechny pracovni Ukony provadét pod Uhlem 45 stupnd, aby se zabranilo
vybrusu méekceich ¢asti dfeva. Konecna brouseni jsou vhodna provadét talifovou bruskou (obr. 11, 12, 15).

Rybinovy vzor a jiné, pokladané pod uhly 45 az 60 stuprd nebo 120 stuprit (vlysova podlaha,
vicevrstvé parketové dilce a jiné):

U téchto vzor( pokladek prvkd drevené podlahy se brousi pod Uhlem 45 stupnt. Konec¢na brouSeni jsou vhodna
provadet talifovou bruskou (obr. 11, 12, 15).

Remenovy vzor (vlysové parkety, mozaiky, palubky, vicevrstvé parketové dilce a jiné):

Podlahy se vzorem pokladky na femen a palubky je nutno vsechny pracovni postupy, aZz na jemné brouseni,
provadet pod Uhlem 7 — 15 stupnil. Jemné brouseni probihda po sméru let dfeva. Konec¢na brouseni jsou vhodna
provadet talifovou bruskou (obr. 1, 15).

U konkavné deformované (zkorytkovatélé) palubkové podlahy, jejiz jednotlivé prvky vykazuji velmi silné vy-
Skové rozdily (presahy), by se mélo pro vyrovnani jako prvni provést brouseni ve smeéru textury dfeva, aby se

podlaha zhruba srovnala. Pak Ize zacit s jednotlivymi diagonalnimi vybrusy. Kone¢néa brouseni jsou vhodna
provadet talifovou bruskou (obr. 1).
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Staré prkenné podlahy s vysokymi
vySkovymi rozdily brousit nejdrive ve

...a nasledné brousit pod thlem

7 - 15 stupnil vici sméru pokladky.

sméru prken. ..




2. Spravna volba poradi zrnitosti

Abychom u dfevéné podlahy zvyraznili jeji pfirozenou krasu, je nezbytné jeji optimalni vybrousent.

Pocet krokd brousen( a sled zrnitosti brusiva zavisi u nové pokladanych parket na velikosti a mnozstvi vyskovych
pfesahl mezijednotlivymi prvky, stejné jako pfi renovacich na stupni znecisténi a nerovnosti.

Jak je znazornéno na obr. 4 - 7, je dodrzeni sledu zrnitosti velmi dtlezité. Brusivem s hrubym zrnem se odstranf
znecisténi a vyskove presahy, az se docili rovného povrchu. Nasledujici vybrusy brusivem s jemnegjsi zrnitosti, pak
slouzi pouze k odstranéni stop po hrubém brouSeni. Po pouziti brusiv s hrubou zrnitosti by se neméla vynechat
vice nez jedna zrnitost, jinak se sotva podafi odstranit stopy po predeslém brouseni nebo jen s velkym usilim.
Z toho dlvodu je tfeba pokusit se zacit pfi prvnim kroku brousenf s co nejjemnéjsSi moznou zrnitosti, aby po ném
zGstaly co nejmensi stopy. Proto se mdzZe pfipadné brouseni s hrubou zrnitosti uspofit, coz pozitivné ovlivn( jak
kvalitu préace, tak i materialovou a casovou nékladnost.

Hruby brousici prostiedek je drazsi nez jemny!

Brusné zrno

Kryci pojivo

Zakladni
pojivo

Antistaticka
A * vrstva
< Podiiad

Antistatické brusivo Bona je opatfené antistatickou vrstvou, ktera zabrafuje usazeni elektricky nabitého prachu.

P80 P100 P120 P150

Bona



zrnitost P40

AW

zrnitost P40
nasledné
zrnitost P60

VoA AU

zrnitost P40
nasledné
zrnitost P60 a P80

A = hloubka ryh po brouseni odpovida zvolené zrnitosti

zrnitost P40

zrnitost P40
nasledné
zrnitost P80

A = hloubka ryh po brouseni odpovida zvolené zrnitosti

zrnitost P40

zrnitost P40
nasledné
zrnitost P60

zrnitost P40
nasledné
zrnitost P60 a P80

spotreba ¢asu 1. brus

spotreba ¢asu 2. brus

spotfeba ¢asu 3. brus

celkova spotfeba ¢asu

1. brus
zrnitost P60

2. brus
zrnitost P80

spotfeba €asu 1. brus

spotieba ¢asu 2. brus

celkova spotreba ¢asu
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3. DUlezité pokyny pro praci s pasovou bruskou BELT

Pfesah brusné drahy s ohledem na obrus (tbér)

Brusnd draha je chod vpred a chod vzad po dané dréze. Ubér materidlu je v podstaté dén
Sitkou zabeéru brusného vélce mezi jednotlivymi brusnymi drahami a Ize jej proto siine ovlivnit.,
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Nastaveni brusného tlaku s ohledem na sled zrnitosti

U stroje BELT Ize pomoci regulatoru pfitlaku brusného vélce nastavit brusny tlak ve tfech stupnich vysoky, strednf
nebo nizky.

Nastaveni pfitlaku je dano vySkovou polohou koliku regulatoru v jeho kulise:

Horni poloha = lehky pfitlak (jemné brusivo P80 + P150) = 23 kg

Stfedni poloha — stfedni pfitlak (stfedné hrubé brusivo P40 + P60) = 27 kg

Dolni poloha = wvysoky pfitlak (hrubé brusivo P16 + P36) = 32 kg
VELKY POMALU

STREDNI

MALY 4%, RYCHLE o""
Yy P g &

Krokova rychlost (pohyb s bruskou po podlaze) s ohledem na poradi zrnitosti

Krokova rychlost by méla byt rovhomérna a ne pfili§ pomald! Krokovou rychlosti je ovlivnén brusny vykon! Cim

Zrnitost




4. Zacatek brusnych praci

Jak je patrno z obr. 11, mé€lo by se s pasovou nebo
valcovou bruskou brousit vZdy zleva doprava. Tak jede Vv
boc¢ni pojezdové kolecko vzdy po vybrousené plose. v v N
Timto pracovnim postupem je podlaha po kazdém (mens presah) => mensi ubér (Obrus)

vybrusu rovnéjsi a zabrani se tim jejimu zvinénf,

étsi efektivita Sirka zabéru
i

Jak je patrno z obr. 8, odpovida brusna draha chodu vpred a vzad stejnou stopou bez presahu sitky brusného
valce.

Efektivni Sifka zabéru brusného valce (tzv. Sirka brusného valce bez pfesahu brusnych drah) by
neméla prekrocit 85%.

Zména smeru pojezdu brusky by méla lezet v méné osvétlenych ¢astech mistnosti. Pfi zméné sméru je nutno véas
nadzvednout brusny valec od podlahy, aby se zabréanilo probrouseni. Pro zamezeni zbytecnych probrouseni (ryh)
by se méla ménit pocatecni poloha brusnych drah mezi jednotlivymi kroky brousent.

Bona



Brouseni plochy

Vedte stroj mirnym, pokud mozno stej-
nomeérnym tempem.

Zpétné brouseni by mélo byt provadéno
ve stejné stopé jako brousSeni vpred.

Zména smeru z brouseni vpred na
brouSeni vzad by méla lezet v méné
osvetlenych oblastech plochy. Neni-li
toto mozné, musite viditelna mista
v bodech obratu ve sméru pdvodniho
brouseni dokoncit ru¢ne.

V  Zadném pripadé nezlstavejte
s rotujicim spusténym brusnym vélcem
stat nebo nemeénte smér pohybu. Timto
by vniknul probrus, ktery by predevsim
pfi hrubsi zrnitosti jiz nebylo mozno
naslednym jemnéjsim brusivem odstra-
nit. Pred koncovymi body brusného
chodu musi brusny valec v pravy c¢as
pomalu nadzvednut od zemé.

Nepostaci-li vysledek jednoho brus-
ného chodu, tzn. ze jsou jesté viditelné
nerovnosti, pouzijte chodu dalsiho se
stejnou zrnitosti, a to kolmo na praveé
ukonc¢eny vybrus.

Po kazdém brusném chodu vycistéte
peclivé celou plochu pomoci vykonného
vysavace.

Posledni vybrus s nejjemnéjsi zrnitosti
by mél byt vzdy provadén ve sméru
dopadu svétla - a to samozfejmé
s ohledem na vzor pokladky.

dopad svétla

pracovni smér
zleva doprava

7

pracovni smeér
zleva doprava

dopad svétla

3. brusny chod zrnitosti P100

dopad svétla
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Sméry brouseni ve vztahu k béznym vzortim podkladky

Hrubym brousenim se odstrani nerovnosti plochy, jemnym — stopy po hrubém brouseni. Jemné brouseni slouzf
k finalni uprave povrchu pred jeho oSetfenim. Posledni brouseni by meélo byt vedeno ve smeéeru dopadu svétla,
pfipadné konec¢na brouseni jsou vhodna provadet talifovou bruskou.
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5. Jemné brouseni strojem BONA FLEXISAND
a UNASEC BONA POWER DRIVE

Zaciname brusnym papirem nebo
mrfizkou se zrnitosti P60 a konc¢ime dle
pozadovaného povrchu u  zrnitosti
P100/ P120.

V.  dGsledku jistych  konstrukénich
zvlastnosti je povrch docileny strojem
UNASEC BONA POWER DRIVE mnohem
jemnéjsi, nez pasovou bruskou stejné
zrnitosti.

U unasece BONA POWER DRIVE neni
treba dbat na smér brouseni, Ize brou-
sit ve v8ech smérech.

6. Brouseni okraju a rohl okrajovou bruskou EDGE

Pri brouseni bruskou EDGE (pfipadné
COMBI EDGE) je pravée tak ddlezité
dodrzovat poradi zrnitosti. Stroj se vede
krouzivymi pohyby bez pfitlaku podél
okrajd plochy. Lze pracovat jak s brus-
nym papirem na pfichyceni stfedovym
Sroubem, tak i s kotou¢em na suchy zip,
a to od zrnitosti P40.

Aby se zamezilo nekvalitnimu vybrusu
(probrustim), musi byt stroj béhem brou-
Senf stéle v pohybu. Pro potlacen( viditel-
ného prechodu mezi plosnym a okrajovym
brousenim je tfreba pouzit stejné zrnitosti
brusiva.

Bona



7. Odstraneni ryh a vyplneni spar

Pred poslednim brousenim (P100 - P120), po dakladném vysati podlahy se prekontroluji ryhy a spary, které jsou

¢asto viditelné az po jemném brousen.

Spary do sitky cca. 2 mm se celoplosné vytmell nerezovou Spachtli
pfipravkem Fugenkittlbsung (na bazi rozpoustedel) nebo Mix&Fill (na vodni
béazi), coz jsou roztoky k pfipravé tmeld na parkety, které po smichani s jem-
nym brusnym prachem (z brouseni P8O — P100) slouzi k vytmelen( spar.

Po vytvrzeni tmelu se podlaha celoplosné prebrousi P100, bud pasovou,
valcovou nebo nejlépe talifovou bruskou s naslednym brousenim P120,
pfipadné systémem Scrad s Wing P150.

Pokud jsou spary mezi jednotlivymi prvky Sirsi nez 2 mm, je vhodné je vyplnit
(vySpanovat) tenkymi listami ze stejného druhu dfeva, jako je celéa plocha
podlahy. Spany se do spéar viepujl disperznim lepidlem a pozdgji se
prebrousi okrajovou bruskou (P100).

8. Posledni — findlni brouseni

9. Mezibrouseni laku

MezibrouSeni laku je proces, kterym se brousi povstala
(zvednutd) vlakna dfeva po nalakovéani — zejména laky na

vodni bazi.

Mezibrousit Ize bud po aplikaci a vytvrzeni zakladniho laku
pomoci talifové brusky a systému Bona Abrasives Scrad
(s papirem P150 — wing) nebo po aplikaci a vytvrzeni prvniho
vrchniho laku (cca po 3-4 hod.) pomoci talifové brusky
FLEXISAND nebo BUFFER s brusnou mfizkou P120.

Bona

PFi poslednim brouseni Ize v zasadé postupovat jako u brouseni jemného.
Podle zrnitosti brouseni pfed tmelenim spéar a podle spotfebovaného
mnozstvi tmelu se provede volba nasledujici zrnitosti. Pfi nadmérném
nanosu tmelu se doporucuje brouseni se stejnou zrnitosti jako pred tmelenim
spar. U rGznych tmeld je tfeba sledovat rychlé opotrebeni brusiva, coz mze
vést specialné u brouseni okrajl a roh( k brusnym / spéalenym stopam.
Zejména nevytvrzeny tmel zplsobuje rychlé zalepeni brusného kotouce.

Abychom vytvorili bezvadnou podlahu, je nutno pfesné dodrzovat a
svédomité provadét jednotlivé kroky. Kone¢na brouseni jsou vhodna
provadét talifovou bruskou s brusnou mfiZzkou. Pro plynuly prechod z
plosného do okrajového brousSeni je tfeba brousit okraje a rohy stejnym
brusivem jako celou plochu.




10. Olej a vosk jako povrchova ochrana drevenych podlah

Pokud by se mél povrch drfevénych podlah chranit namisto vrstvami laku olejem a nebo vosky, pfipadné barevné
upravovat morenim (steinovanim), je zpravidla zapotrebi jemnéjsiho finalniho brouseni. Proto je nutno respektovat
patficné technologické navody vyrobcl olejd, voskl pfip. olejovoskd.

Po ukonéeni brouseni je nutno respektovat, pfipadné zkontrolovat nasledujici body:

e Jiz nesmi byt patrné stopy po brouseni hrubsiho zrna. Nasvicenim podlahy halogenovou lampou svétla
Ize tyto stopy najit velmi snadno. Vyskytujici se stopy po brouseni vystoupf velmi zietelné po nasledném
namoreni, naolejovani, pfipadné navoskovanf podlahy, protoZe se tato mista barevné odlisuji od svého
okolf, coZ by mohlo vést k reklamacim ze strany zakaznika.

e Pro vylouceni barevnych odchylek povrcht hotovych naolejovanych, pfipadné navoskovanych
drevénych podlah doporu¢ujeme pouzit tentyz brousici prostfedek pro brousenf plochy a okrajd. Pokud
se poslednf brouseni plochy provedlo mfizkou, mélo by se brouseni okrajd provést brusivem o stejné
zrnitosti. Rozdilné drsnosti povrchu dfeva vedou po namoreni, naolejovani, pfip. po navoskovani
k rlznym barevnym ton@m (svétly / tmavy ton).

® Nesmi byt patrna poskozenf povrchu.

e Na povrchu jiz nesmi byt zadné necistoty, které by byly pozdéji zretelné jako skvrny, riznobarevnost nebo
Smouhy.

Pred zahdjenim aplikace oleje a vosku je nutno radné vysat podlahy, okennf parapety, topné télesa atd. Jemnym
prdvanem se prach vifi, usedd na naolejovany i na navoskovany povrch a zpdsobuje jeho znecisténi. Pri ¢istén(
podlahy se mlze provést jeste jedna kontrola povrchu. Pfipadné vady nebo poskozeni se musi opravit hned.

Asi 30% reklamaci parketovych podlah se vztahuje na brouseni a oSetfeni jejich povrchu.
Protoze jsou ndroky zakaznikd velmi vysoké, je nutno pro vylouéeni naslednych reklamaci
respektovat nasledujici body:

® Jemozné, ze k barevnym odchylkam jednotlivych prvk( vede rozdilna savost dfeva — zdlezi na druhu fezu
a typu dreviny.

e Jen stéZi viditelna znecisténi musi zakaznik tolerovat, protoze je z d@ivodu podminek na pracovisti nelze
zcela vyloucit,

Pro zapracovani oleje nebo vosku, pfipadné pfi lesténi se pouzije stroj FLEXISAND nebo BUFFER, opatrené
unasecimi disky s bilym, ¢ervenym, pfip. zelenym padem nebo kartacovymi disky s pfirodnim vlasem. Nanasené
mnozstvi, postup a doba schnuti se fidi podle pokynC vyrobce, pfipadné podle klimatickych podminek. Pro
uchovani hodnoty drfevéné podlahy se musirespektovat a dodrZzovat pokyny vztahujici se k péci o ni.
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Chyby pri brouseni drevénych parket a jejich odstranéni

Je ddlezité, aby jste brousili spravné. Navzdory tomu, ze
pouzivate nejlepsi povrchové Upravy na svete, pokud
nebrousite dobre, stale budete dosahovat pouze Spatnych
vysledkl. Je tady jen jedna cesta jak doséhnout dobrych
vysledk(: ddkladné vybrousit podlahu a pouzit povrchovou
Upravu S$pickové kvality.

Neékdy se stava, ze problém uvidite az po nanesenf
povrchoveé Upravy. Potom nem(zete jednoduse vybrousit jen
vadna mista a lokalné je prelakovat. Bohuzel, musite vybrou-
sit celou podlahu a znovu nanést povrchovou Upravu.

V néasledujicim textu vam ukazeme nékolik priklad, co maze zplsobovat chyby a jak se vyhnete témto béznym
problémadm.

Dfevénou podlahu je tfeba brousit posupné v nékolika fazich. Pokud napfiklad prfejdete od hrubého
brouseni pfimo na jemné, mClze se stat, Ze nedosahnete dostatecné hladkého povrchu a zGstanou na ném stopy
po brousen( (drobné ryhy).

Ryhy na podlaze

Pokud nevybrousite povrch podlahy brusnym materidlem o stfedni zrnitosti, zGstanou po brouseni jemnym
materidlem viditelné hluboké ryhy po hrubém brusivu. Pokud chcete, aby byla podlaha dobfe vybrousena, nikdy
nepreskocte z hrubé zrnitosti pfimo na jemnou (viz obr. str. 7).

Hrubé brouseni

Uc&elem tohoto brougenf je odstranit pevné nedistoty, stary lak a skvrny na dfevé. B&7né se zadiné se zrnitost P36
nebo P40. Ve vyjimecnych pfipadech u velmi nerovnych povrchl nebo borovicovych podlah s nanosem starého
laku budete potfebovat zrnitost P24,

Stfedni brouseni

Jako dalsi krok doporucujeme stredni brouseni stredné zrnitym brusnym materialem o zrnitosti P60 az P80, ktery
odstrani stopy zanechané hrubym brousenim a stopy zanechané bruskou pfi jejim spoustent.

Jemné brouseni

Jemné brouseni se obvykle provadi brusnym materidlem o zrnitosti P120. Pokud pouzivate lak na bazi
rozpoustédla, mlzete pro posledni brouseni pouzit material o zrnitosti P100 a stéle doséhnete hladkého povrchu,
Pokud ale pouzivate laky na vodni bazi, méli byste posledni brouseni provést brusivem o zrnitosti P120
ajemnegjsim.

Extra jemné brouseni

Pokud chcete docilit miniméalniho zvedani vlaken dieva, mlzete pouzit systém Scrad, jehoZ soucasti je Scrad
Wing o zrnitosti P120 nebo P150 (k dispozici v fadé brusnych prostfedkl Bona Abrasives). S jeho pouzitim
odstranite povstala vlakna dfeva z povrchu podlahy, ktera maji tézké brusky tendenci tlacit dolt do dfeva.

Bona



Dlouhé ryhy

Pokud nebudete dost pozorni, mdze se lehce stéat, ze prehlédnete ryhy na povrchu dreva po tom, co byl tento
povrch vybrouseny. Ale pokud se uz nynf aplikuje lak nebo olej, stavajl se tyto ryhy pro kazdého vyrazné viditelné.

Tento problém m@ze vzniknout v dasledku pouziti Spatného brusného materidlu se zrnem, které se lehce
z podlozky uvolfiuje. | pokud podlahu dikladné vysajete po kazdém stupni brouseni, ne vzdy odstranite uvolnéna
zrna. Néktera z nich z(stavaji ve sparach nebo v trhlinach podlahy. Vibracemi brusky pfi dalsim brouseni povrchu
se mlze stat, Zze se zrna znovu dostanou na podlahu a pfilnou na spodni ¢asti kol brusky nebo do samotného
brusneho materialu.

) ) L A
Ostra zrna z brusného materidlu mohou vypadnout z povrchu )
nekvalitniho brusiva. Na druhé strané brusné materialy Bona
Abrasives jsou vyrobené pomoci velmi kvalitnich lepidel, ktera
drzi zrna na podlozce, a tim minimalizuji riziko tvorby ryh.

Praktickarada \

Po kazdem brouseni jiné zrnitosti
brusiva vysajte podlahu, protoze
jakykoliv drsny brusny odpad muize
. poskodit jemnéjsi brusny material,

ktery v dalSim brusném kroku na- l
N S/cduje. '

Odlupovani laku po prelakovani lakovanych parket

Vétsina pramyslovée lakovanych drfevénych podlah (hotovych - Fertigparket) je vhodna na dalsi prelakovani, ale
neplati to o vSech. U nékterych typl podlah lak nepfilne na lak plivodni bez ohledu na to, jak dikladné provedete
lehké prebrousent.

Pokud chcete prelakovat tyto prdmyslové lakované drevéné podlahy, musite zkontrolovat, jestli lak skutecné
prilne. Zkousku prilnavosti provedte na malé plose.

Pokud je test Uspésny, méli byste mezibrousit podlahu velmi opatrné a prednostné pouzit Scrad system. Jako
druhou alternativu mCzete pouzit talifovou brusku s brusnym kotouc¢em / mrizkou se zrnitosti P150, ¢imz se
vyhnete poskozeni laku aplikovaného ve vyrobnim zdavodé. Lze pouzit i pfipravek Bona Prep pro zlepsenf
prilnavosti laku pfi prelakovan.

Upozornéni: Nova vrstvalaku nepfFilne k podlaze, ktera byla
navoskovadna nebo se na ni pouZil polish s obsahem vosku.
V takovém pfFipadé nemate na vybér, pouze vsechno
zbrousit az na holé dfevo.

Prakticka rada

Mince je dobrou pomdckou pfi testovani prilnavosti laku k pavo-
dnimu povrchu. Pokud se lak zacne odlupovat kdyz ho poskrabeme,
méa spatnou prilnavost.

Bona ()



Cerné tecky v laku

Tyto tecky cerné barvy zpdsobuji drobné kovové ¢éstice - zelezné piliny (napr. prebrousené hrebiky a jiné) nebo
uvolnéna zrna brusného materialu obsahujiciho Zelezo, které reaguji s vodou v laku za vzniku oxidu Zeleza. Proto
je velmi dtlezité dikladné vysavani.

TecCky jsou ve skutecnosti vétsi nez uvolnéna zrna a jsou témér Cerné bez ohledu na to, jakou mély pGvodni barvu

v brusném materialu. Lak reaguje s kovem pfitomnym v brusivu a vytvafi tmavou substanci. Tato substance
vzapéti ménf barvu difeva v okoli zrna. Pokud se na takové misto podivate pomoci lupy, mizete vidét zrno
uprostred, obklopené barevnym prstencem.

To samé se stane s drobnymi Zeleznymi pilinami. Tyto castice
mohou vznikat pfi brouseni hfebik@ nebo pfi vybihani brusného
pasu na ocelovy kryt pracovniho valce nekterych typd valcovych
brusek.

Prakticka rada

Abychom se vyhnuli tvorbé c&ernych
tecek laku, musime plochu mezi jedno-
thivymi brusnymi operacemi ddkladné vy-
Cistit vykonnym vysavacem. Pravidelné
kontrolujte, zda je napinaci valec vasi
pasové brusky anebo brusny valec
spravne serizen,

ZvInéni

Toto je nejcastéjsi problém, se kterym se parketari stretavajl a ktery zplsobuje i nejc¢astéjsi reklamace ze strany
zékaznikd. Zvinéni plochy povrchu je viditelné az po aplikaci laku.

Existuje nékolik moznych p#ic¢in:
e Cisti podlahy s pfili§ pruznym nebo mélo pevnym podkladem se pohybuji nahoru a dold pfi pohybu
tezké brusky po podlaze.
e Brusny material neni dobfe napnuty po obvodu brusného vélce pasoveé nebo valcové brusky.
e \dlec je Spatné vyvazeny.
e Vibrace vnitinich ¢asti brusky.
® Papirnenispravné napnuty kolem valce, je volny a ma excentricky pohyb.

® Spoj(Sev) s vySkovym prfesahem na pase brousi podlahu nerovnomeérné.

Pokud se podivame na posledn( z téchto pfi¢in, da se problému
lehce vyhnout tim, Ze pouzijeme tzv. bezeSvy pdas pevné
obepinajici pracovni vélec. Tento problém totiz zpGsobuje také

pas s hrubym spojem, ktery podlahu brousi jinak nez zbyvajicf
cast pasu.

Prakticka rada

Pouzivejte brusné pdsy Bona,
které maji velmi jemny spoj -
tzv. bezesve.

Bona



Drevo je tmavsi na okrajich plochy

Dfevo méa svou pfirozenou barvu. Po aplikaci natérové hmoty (laku, oleje nebo oleje s voskem) se barva dfeva

men.

Zplsob, jakym se podlaha brousi, ovliviiuje kone¢ny odstin Prakticks rada

barvy dfeva. Hrubsi brusny material déla povrch drsnégjsim. Jakykoliv druh zrnitosti pouZijete pfi broudeni
Natérové hmoty maji sklon pronikat hloubéji do dfeva nez pfi hlavni &asti podlahy, pouZijte brusny material
pouziti jemného brusného materialu, ¢imz se barva stava se stejnou zrnitosti i pti broudeni okraj a
tmavsi. Proto je dllezité pouzivat tu samou zrnitost pro hlavn( rohd mistnosti.

plochy podlahy, tak jako i pro okraje a rohy.

Drsnost zplsobena abnormalnim zvednutim viaken

Pokud spravné brousite a pouzivate pro konecné brouseni zrnitost P120 nebo jemnéjsi, obvykle nedochazi
k zadnym problém@m. Pokud vsak pouZijete hrubsi material nez je zrnitost P120, lak ma sklon hrubéji pronikat do
pord dreva a tim zpUGsobit zvednuti vidken.

To je jen jedna z moznych pficin, pro¢ k této abnormalité dochazi. Druhou pficinou je mnozstvi laku, které
pouzijete. Pokud aplikujete pfilis mnoho laku na vybrousené drevo, pfichazf do kontaktu s dfevénym vidaknem vice
vody, lak déle schne a tim také dochazi k vétsimu zvednuti vliaken. Dodrzujte proto doporuceni vyrobce pro
aplika¢ni mnozstvi laka.

Pokud prvni vrstva laku neméla dostatek ¢asu uschnout, m@ze i toto zpUsobit zvednuti vidken. Predstavte si, Ze se
provede mezibrouseni laku hned jak je to mozné po aplikaci laku a bezprostfedné potom se aplikuje dalsi vrstva
laku. Jestlize spodn( vrstva laku nemeéla dost ¢asu pfimérené vyschnout, nova vrstva mdze proniknout do dreva
a tak zpUsobit nasledné zvednuti vldken.

Prirozené, ze nékteré druhy drevin vice podléhaji zvednuti vidken neZ druhy jiné. Obzvlasté problematicka je
borovice.

Prakticka rada

Pamatujte, Ze primérené hrubé brouseni je velmi ddlezité pri
mezibrousen! laku mezi jednotlivymi vrstvami. Brusnou mrizku
(P120 nebo P150) pouZivejte na mezibrouseni laku na vodni bazi
velmi opatrné. Vytvarl vysoké treni a muize zpUsobit tvorbu
kruhovitych ryh. Pro mezibrouseni laku na vodni bézi doporucujeme
pouzit Bona Scrad system.




Stopy poskrabani po mezibrouseni laku

Nejcastéjsi pricinou pro tento druh poskrabani lakl je, pokud parketar zacne brousit pfilis brzy. V tomto stadiu je
povrch laku stale mirné lepkavy. Vétsina vody se sice odparila, ale slozky s polymerem stale jesté reagujf a lak se
vytvrzuje. Tyto latky se odparuji celkem pomalu. Pokud zacnete podlahu brousit v takovém stadiu, hrozi, ze lak
zanese brusny material, ktery poskrabe mekky - nevytvrzeny povrch laku.

Dobrym zpGsobem jak zjistit, zda je uz lak dostate¢né suchy na
brouseni, je dotknout se ho hrbetem ruky. Pokud citite, Ze je
povrch studeny, znamena to, 7Ze suseni jesté stale probiha
a musite jesté chvili pockat. Pokud otevrete okno, ¢imz zlepsite
cirkulaci vzduchu, urychlite proces susent.

Prakticka rada

Pred mezibrousenim nechejte lak dobre vyschnout.

e Bona 8700 keramika

¢ Bona diamant

e Bona 8500 oxid hlinity

e Bona 8300 zirkon anti-statické
® Bona 8100 silikon karbid



Priivodce sortimentu brusnych material Bona Abrasives

Brusné materidly Bona Abrasives jsou vyrobené ve velmi Sirokém sortimentu zrnitosti a s rlznym nosnym
materialem ze spodni strany jak je uvedeno v tabulce na nasledujici strané.

Kyslicnik hlinity 8100
BéZzny material, ktery se pfi pouzivani pravidelné odira. Ma rovnomeérné
tempo opotrebovani.

Kyslicnik hlinity
Karbid kfemiku 8500
Ma tvrdsi a ostrejsi zrno nez kyslicnik hlinity, a proto i Iépe brousi. Svdj brusny
Ucinek si zachovava, dokud nezlomi hrot.

Karbid kfemiku

Zirkon 8300
Hned po diamantu nejlepsi brusny materiall Je to Spi¢kovy brusny material,
ktery se pouziva na tvrdé typy dfeva a nebo ho pouzivaji ti, co upfednostiuji

A brusny material s dlouhou trvanlivosti. Je drazsi, ale vydrzi 5 x déle nez bézné

Zirkon brusné materialy na béazi kyslicnika hlinitého.

> K b

Keramické brusivo 8700

Keramika 8700 je ostfejSi nez zirkon, dokaZze o mnoho Iépe odbrousit velmi
tvrdé materialy (napf. epoxidove natéry nebo jiné vytvrzované povrchy). PFi
ostrosti brusiva vznikd méné tepla a tim nedochazi k zalepeni brusného
papiru. Vyborné funguje v télocvicnach z epoxidovym povrchem, popf.
pramyslovych haléch, kde se objevuji velmi tvrdé materialy.

Specidlni smés 8300 s obsahem zirkonu:

Zirkoniové brusivo bylo pGivodné vyvinuté pro brouseni kovd, vzhledem na jejich extrémnf tvrdost. Néktefi parketari
zacali zirkon pouzivat i na dfevéné podlahy diky jeho vysoké uc¢innosti a zivotnosti. Avsak 100% zirkonové brusiva
nejsou idealni pro drevo.

Hrubé brouseni zanecha hluboké vrypy v povrchu a dfive nebo pozdéji bude tfeba dalsi brouseni, kvuli odstranent
hlubokych skrabancl. Toto je dlvod, pro¢ jsme zacali inovovat a vyvijet novou kombinaci zrn a vyvinuli jsme
kompletné novy typ brusiva, ktery nabizi ty nejlepsi viastnosti obou typt. Smichalijsme zirkon s dalsim materialem,
abyste dosahli hladsi vysledky na dfevé. Budete mit vyhodu uc¢inného a dlouhotrvajiciho zirkonového brusiva, ale

bez hlubokych vryp(.

Jedineéna série antistatického brusiva zirkon 8300

Dovolte, abychom vam predstavili svétovy hit v brusivu: nové brusné
pasy a kotouce rady 8300. Obsahuji jedine¢nou smés dvou zrnitosti ze
zirkona - coz je nejtvrdsi material vibec. Kdyz bézné pasy a disky uz
prestavaji brousit, tento novy brusny material jesté pracuje 5x déle.
/kuste tato nova brusiva a uSetfite ¢as i penize.

Vyhody antistatického brusiva 8300

+ Maléa pfilnavost prachu na brusku a na pracovni pomdcky diky
antistatickym vlastnostem

+ Vynikajicl kvalita povrchu

+ Skvély vykon bez zanechanl drsnych stop zrna diky zirkonovym
zrnam

+ Super vykon s dobrou kvalitou na parketach

+ Vyvazené, stredni a jemné brousen(

+ Dlouha Zivotnost

Bona



Brousici prostredky Bona

SERIE ZRNO - SLOZENI
I 8100 Karbid kifemiku
8300 Smeés zirkon korundu
a jiného brusiva
8500 Aluminium oxid
(korund)
8700 Keramika

Diamantové brusivo

BRUSKA -TYP

Okrajova a valcova

Okrajova a pasova

Pasova

Pasova

Bona FlexiSand

POPIS

Specialné pro drevéné
podlahy

Nahrazuje brusiva na
bazi zirkon korundu a
karbidu kfemiku.
Vy$§Si cena, dlouha
zivotnost, jemnéjsi
vysledek brouseni

Standardni papir,
plochy spoj,
dobra cena.

Specialni ostré brusivo
pro hrubé brouseni
(P36 a P50).
Odstranéni velmi tvrdych
lak(. PodloZka - tkanina
Nezahfiva se.

Pro vSechny typy odolnych

Bona Quatro

Bona Power Drive

ROZMER

mm
mm
mm

200 x 551
200 x 750
250 x 750

200 x 551
200 x 750
250 x 750

mm
mm
mm

200 x 750
250 x 750

mm
mm

180
178
200
407
180
178
150

mm
mm

203 mm / 256m
204 mm / 25m

Platna

254 mm / 25m
255 mm / 256m

100 x 147 mm
407 mm

Kotouce

200
280
407

mm
mm
mm

Mrizky | Scrad

200
280
407

mm
mm
mm

Pady

ZRNITOST
16 - 120
16 - 120
16 - 120
24 - 100
24 - 120
24 - 120
36, 50
36, 50
24 - 120
24 - 120
24 - 120
16 - 120
24 - 120
24 - 120

80 - 120 - 120
16 - 36
40 - 100
16 - 36
40 - 100
120 - 220

320
80 - 150
80 - 150
60 - 150

B, CE, HT, Z
B, BE, CE

B BE C CEH Z

lakd véetné primyslové

lakovanych parket.

VYHODY

Omezuje riziko spalenych
stop.

Antistaticka Uprava —
brusny prach se
neusazuje na brusivu.
MenSi spotreba brusiva.
Vysoka efektivita.
Hospodarnost.

Dlouha zivotnost — méné
vymeén brusiva.
Efektivni prace
Hospodarnost.

Zkraceni ¢asu brouseni —
vysoka efektivita.
Hospodarnost.

Bez viditelnych $krabanc(.
Pfipravi mimoradné
kvalitni povrch.

NOSIC SERIE TYP ZRNA
tkanina m 8500 oxid hlinity
tkanina = 8500 oxid hlinity
tkanina m 8500 oxid hlinity
tkanina m 8300 zirkon / mix
tkanina m 8300 zirkon / mix
tkanina m 8300 zirkon / mix
tkanina 8700 keramické
tkanina 8700 keramické
siafast ® 8100 karbid kfemika
siafast m 8100 karbid kremika
siafast m 8100 karbid kremika
siafast ® 8100 karbid kfemika
siafast m 38300 zirkon / mix
siafast ® 8300 zirkon / mix
siafast Diamant diamant
tkanina m 8100 karbid kfemika
F papir ® 38100 karbid kfemika
tkanina m 8100 karbid kfemika
F papir m 38100 karbid kfemika
siafast 1945 oxid hlinity
lisované vilakno oxid hlinity
karbid kremika
karbid kfemika
karbid kfemika




Bona Flexisand

Bona Flexisand - Power Drive Bona Flexisand — unase¢ diamant Bona Flexisand — unase¢ PCD

Nastroj na brouseni Prebrousi betonové podklady, Prebrousi a odstrani zbytky
holého dreva nivelacni stérky a nerovnosti lepidel, kobercl a barev

Bona
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